TEM|NO. DESENHO 19.2
A 320-10147 19.5 187.90
B 14963285 192.90
c 14963573 P
D 14963519 ’
E 14963571 16.0
16.1
101.3 .50
101.7 50
169.6
170.6
E-CONECTOR DE SUCCAO COBRE
177.40 CALIBRAR @ INT. PARA B8.00-8.10
178.40 X 15.00-17.00 DE PROF.
-VISTA AUXTLITAR-
DIMENSOES DE FIXACAO
C-CONECTOR DE PROCESSO COBRE D-CONECTOR DE DESCARGA COBRE

CALIBRAR @ INT. PARA 6.45-6.55

X 15.00-17.00 DE PROF B CALIBRAR @ INT. PARA 6.45-8.55

X 15.00-17.00 DE PROF.

ESTA REGIAO DEVE ESTAR ISENTA
DE TINTA DENTRO DE UM RETANGULOQO
10 x 8.0 REF. CONFORME MOSTRADO

194.60

199.60 151.10

156.10

NOTAS:
1- SE ESPECIFICADO NA LISTA DE MATERIAL,
MONTAR AS PECAS CONFORME MOSTRADO.
2- VER ESPECIFICACAQ "A-B" E "A-C" PARA
PROCESSO.
3- NAO PODE HAVER VINCOS NOS TUBOS (VINCOS
SAO SINAIS QU MARCAS QUE FICAM EM ALGO
QUE SE DOBRAI .
4- APOS AS DOBRAS NOS TUBOS, NAO PODE
HAVER REDUCAO DE AREA SUPERIOR A 307%.
5- 0S5 TUBOS DE SUCCAO, DESCARGA E PROCESSQO DEVEM
ESTAR [SENTOS DE TINTA EM 15.8mm (5/8") A PARTIR
DO TOPO DOS TUBOS CONFORME ESPEC. T.P.Co. A-B4.

DETALHE-A

® ®

EC4B188 EC5284Q EC44035 EC40829 = 3
31-01-14 | AW 08/06/12 28/09/11 || w g‘%u PROJECAD: F'DIECRO
PS. 13-00-13 PS. AM JB/AM|B| D Bt .
8¢g
<o < Lugg
58 = | =e g g358
co 3 =) 2|2
28 z = Fuw 2 5|8 BEEE OnioacEs
g 3 gw | £ S 2|8 Hotd
<R < am &sm g |23 9385 [ FORMATO: A2 .
28 ] =2 RS a |z <E‘E“ SIMBOLOS 0.A.CONFORME | NOME NOVERO
52 S &5 TS 5 8 2823 [PROCEDIMENTO 2.01.031
Hx 2 g o2 2 | BE” € [recuusen oo srasiC COMPRESSOR PARA VENDAS DCAEZ1Z2
<uw < . <88 | M- catecomin 1 DESENHO VERIF 1CACAO APROVACAD ESCALA _ |[FOLHA
3 N .
N N o o g B<Tg | A cATEGRIA 11 J.BARBANO A.MARTINEZ W.CORREA L1171
w < < < 8 STy
089 | M CATEGORIA 111 [DATA REF. FAMILIA
2 2 2 b3 Y 3358| - carecoria iv 12/08/11

T 2 T 1




